Тестовые задания по ПМ.02  Ведение технологического процесса на установках I и II категорий

1. Какие элементы входят в состав нефти

2. Эмульсионностью нефти  называется

3. Какой из перечисленных методов разрушения нефтяной эмульсии наиболее широко применим в нефтеперерабатывающей промышленности

4. Чем вызвана необходимость поддержания повышенного давления в процессе электрообессоливания нефти

5. Процесс вторичной перегонки  бензина предназначен для

6. Какой металл, входящий  в состав катализатора каталитического риформинга выполняет дегидро-гидрирующюю функцию

7. Что является активным компонентом в катализаторе каталитического крекинга

8. Выберете типовую схему установки замедленного коксования

9. При каких технологических параметрах проводится процесс алкилирования

10. [bookmark: _GoBack]Выберете технологический режим работы установки каталитического крекинга

11. Какая кратность циркуляции ВСГ в процессе гидроочистки

12. При увеличении содержания серы в сырье температуру в процессе гидроочистки  нужно

13. Температура в процессе изомеризации выбирается в зависимости 

14. Для чего предназначен селективный гидрокрекинг реактивных топлив

15. При каких технологических параметрах происходит процесс гидрокрекинга

16. Процесс изомеризации предназначен 

17. Температура верха экстракционной колонны в процессе деасфальтизации

18. Введение в состав катализатора гидроочистки окислов или сульфидов молибдена или вольфрама позволяет

19. Какие фракции получают при переработке вторичных непредельных углеводородных газов

20. Температура низа экстракционной колоны в процессе селективной очистки масел ограничивается

21. Что называется температурным эффектом депарафинизации

22. Выберете технологический режим гидроочистки дистиллятных масел

23. Выберете технологический режим контактной очистки на малоактивном адсорбенте, дистиллятных масел

24. Остаточные битумы вырабатывают

25. Какое сырье предпочтительно при получении окисленных битумов

